Jt Region Stockholm 1(11)

Trafikforvaltningen TEKNISKBESTAMMELSE Arende/Dok. id.
Strategisk utveckling SL-5-2164391
Trafik- och infrastrukturutveckling Version Infosa

1.0 nfosék. klass

' K1 (Oppen)
Informationsforvaltare
Faegh Adel Pour
Faststaild av:
Anna Kjellgren
SSA TEB-0428
Kompositsliprar

Region Stockholm Leveransadress: Telefon: 08-686 16 00 Séte: Stockholm
Trafikférvaltningen Lindhagensgatan 100 Fax: 08-686 16 06 Org.nr: 232100-0016
105 73 Stockholm Godsmottagningen E-post: registrator.tf@sil.se www.sll.se

112 51 Stockholm

Besék oss: Lindhagensgatan 100. Kommunikationer: Stadshagen/Thorildsplan



:JJ& Region Stockholm

Trafikférvaltningen
Strategisk utveckling

2(11)

TEKNISKBESTAMMELSE Arende/Dok. id.

SL-5-2164391

Trafik- och infrastrukturutveckling \lle(;'snon Infosék. klass
’ K1 (Oppen)
Revisionshistorik
Datum Revisions Orsak till revidering Informations
nummer forvaltare
2021-09-13 1.0 Ny tekniskbestimmelse for kompositsliprar Faegh Adel Pour




Jt Region Stockholm 3(11)

Trafikférvaltningen TEKNISKBESTAMMELSE Arende/Dok. id.
SL-S-2164391

Strategisk utveckling
Trafik- och infrastrukturutveckling Version B
1.0 Infosdk. klass
) K1 (Oppen)

Innehallsforteckmng
1 Allmant .. TR R e 4

BYLTE ....ovcuevieeessosesessisisoinssotmmsnsinusssommerseimesisnssomsasmisiosiabaivsmisnssstiiasessisinia 4
OIMFAtIING. .. coretrnerereeeerieesesesesesesssesessssssessesesersessssssssssassassssssssssesenssnns 4
REfETENSET .......cocsrsriaicsssistanranncansesnencees iismiismmss s SRR SRR AP a SR 4

TillAMPNINGOMIAAE ....evveererererereereresresiseiesesasesaesssessasaeserssrssssssssssmnesnenns 5

[= 2N 1 B N LR U

Slipersmétt nominella VArden ............coceeurueeeereneseesnsesnessesssesssesessnsssnsnsees 5
7 Hanterings- och installationsinstruktioner ............cccoveruevsernecrnnsnerssseerenens 6
7.1 Manuell RADteTiNgG ....uveermeeereesenmesnsassnenseens iiisisnsivisissbiss st isiss
7.2 LAGTING . uuviuiuierruireeeriieriorenistnesessssessesenesseseessseesssssssssessesessssesassesssssssessassans 7
7.3 Installationussaisinmmsmimmmmassimssasassiserssssesssmmsimmsiessrsamsmsersesarass]
7.3.1 Skruvspikar......... sswssnussvasmimaraiR R 8
7.3.2  Skurna spikar......

7.3.3  Instruktion hur sliper bOr SKAras.........c.covervrrerierrersersereeiesscssesessssesssssesesses

7.3:4  REPATALON ..ccueeerrreeeeieciereeeeesrrseeteseessessaesssssessssssesssessssssssessesssessessnsnassnane



Jt Region Stockholm 4(11)

Trafikférvaltningen TEKNISKBESTAMMELSE Arende/Dok. id.
Strategisk utveckling SL-S-2164391
Trafik- och infrastrukturutveckling Version x
1.0 Infosdk. klass
K1 (Oppen)
1 Allméint

Kreosotimpregnerad trésliper som hitills/tidigare har anvants i trafikspar, vixlar
och pa broar i SL:s sparanldggningar ska ersittas med kompositsliprar vid spar

upprustningar.

Kreosot anvinds som impregneringsmedel i triprodukter som sliprar och
tréstolpar for att forhindra angrepp ifran réta och termiter, en sliper av bok &r
impregnerad med 15 kg kreosot som under sliperns beriknade livslingd p& 30 r

lacker 80 % ut till miljén.

Kreosot innehéller flera hilsovadliga &mnen och finns med i Europaparlamentets
och rédets direktiv 98/8/EG om utslipp av biocidprodukter pa marknaden.

Kompositsliper ska vara godkéind av byggvarubedomningen vid anvindning inom
SL:s sparanlaggningar.

2 Syfte
Denna tekniska bestimmelse dr framtagen i syfte att beskriva de krav gillande
maétt och hanterings- och installationsinstruktioner for kompositsliprar som ska

anvéindas inom SL:s spdranliggningar.

3 Omfattning
Denna tekniska bestdimmelse riktar sig framfor allt till upphandlare och séljare av
kompositsliparar.

4 Referenser

SS-ISO 12856-1:2019 Jarnvégar - Jarnvagssliprar i plast

SS-ISO 12856-2:2020 Jarnvagar - Spar - Plastsliprar for spar och vixlar - Del
2: Produkttestning
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5 Tilléimpningomrade
Kompositsliprar dr avsedda for:
o Trafikspar
¢ Vixelslipers
¢ Brobalkar pa broar med en 6ppen bana
6 Slipersmitt nominella viirden

Figuren 1 nedan visar nominella matten pa kompositsliper, tabell 1 visar kraven pa
lingd, bredd, h6jd samt toleranser fér linjesliprar och vixlar och tabell 2 visar krav

pa brosliprar.
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Figur 1 nominella virden
Storlek | Beskrivning Uppmitt viirde
L Total lingd (1)
LD B6jning <5mm
b Bredd pa kompositslipern 260 mm
h Hoéjd pa kompositslipern 160 mm
L, Avsténdet till referenspunkterna for +2/-1 mm
ralsbefistningen
L. Avstand till referenspunkterna for + 8 mm
rilsbeféstningen vid rilshuvudet.

Tabell 1: Nominella virden for trafikspar och véxelsliprar

(1)  Linjesliprar har en standardliingd p4 2,60 meter. Viixelsliprar har olika
lingder fran standardlingd mellan 2,20-4,60 meter, éverlingder
4,70-6,60 meter och extra breda sliprar i varierande lingder.
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(2.)  Avvikelser fran tabell 2 dr majliga med godkiinnande fran
trafikférvaltningen.

(3.)  Den maximala béjningen avser kompositslipersens lingdaxel och giller
bade vertikal och horisontell riktning.

Tvirsnitt b/h (mm) Lingd(m)
240/240 2,60
240/260(*) 2,60
240/300 2,60 och 3,00

Tabell 2 : Nominella virden for brobalkar
(*) = oftast anvinda tvarsnitt

7 Hanterings- och installationsinstruktioner

For att sikerstilla den optimala prestandan f6r de bestéllda kompositsliprar,
rekommenderas foljande f6r hantering och installation. Avvikelse fran dessa
rekommendationer kan paverka pé garantin.

Nedanstaende tillviigagéngssitt ar endast riktlinjer och diskussioner mellan
kompositslipers leverantor och installationsentreprenéren ir ndédvindigt innan

arbetet pabérjas.

7.1 Manuell hantering

o Slipers har en liknande massa som hérd tri, darfér
bor liknande manuella hanteringsforfarande antas.

e Installatéren bor ha kinnedom om att det dr mindre friktion
mellan komposit sliprarna nar dem &r staplade &n vad som skulle
vara fallet for trasliprar, dirfor en kontroll bor tas for att undvika

att sliprar glider frdn ett upplag.

¢ Kompositslipers kriver inte kemisk behandling, darfor finns det
inte négon giftgasrisk vid behandling och inte heller nigon
splitterrisk.
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7.2 Lagring

Kompositslipers ska héllas bundna fore installationen och sliprar bér alltid ha stod
nir de inte har bandats precis vid lagring for att undvika krypning under tiden.
Forsiktighet bor vidtas for att undvika glidning frin bunten pa grund av 14g friktion

mellan enskilda sliprar.

Enstaka eller buntar av sliprar bér inte staplas mer #n 1 - 1,2 m samt centreras for
att séikerstélla jamn lastningsfoérdelning.

7.3 Installation

Kompositslipars kan anvindas med bade skruvspikar och skurna spikar. Det bor
noteras att skruvspikar som har hégre utdragskraft #n skurna spikar. Vid osikerhet
ta kontakt med leverantoren.

Spén och plastchips som uppstér vid installation (t.ex. vid kapning och borrning)
klassas som avfall och fir dédrmed inte limnas eller spridas lings med spéret eller
omkringliggande mark.
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7.3.1 Skruvspikar

Borrhal krivs fore installationen. Observera:
¢ Borrhalet ska vara rakt, ritt placerat
e Kvalitetskontroll f6r borrhélet ar extra viktigt fére installation

Ett exempel PANDROL- befdstningar som har 24 mm skruv.

Forbered ett borrhél 19 - 20 mm till ett djup av 75 - 125 mm.
Borrkronan ska arbetas in och ut ur hilet medan du borrar for att & bort allt
resterande material. Det rekommenderas att borrningen kérs med ¢500 varv/min.

Karbidvippor/snorda hirdmetall fungera mest effektivt med kompositslipars dven
om en skarp hoghastighetsstandard stélborr fungerar ocksé mycket bra.

Hoghastighets stélborr behéver skiirpas varje 100 hal for att nd biista prestanda.
Undvik att borra inom 25 mm frin den yttre kanten av slipers.
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Djup pa pilotshélets ska borras hela djupet s4 att skruven kommer in i slipers. Fér
korrekt anpassning ar det mycket viktigt att centrera plattan pa slipers.

Skruva inte Gver det tilltna vridmomentet dvs. nir skruven ir titt till plattan/
slipers behdvs inte mer. Materialet kommer att svalna och hiirda i hillet runt

skruven.

OBS: For montering med spikar, pilothélet borras 4-5 mm mindre &n
ytterdiametern pé skruvspik. Hélet ska borras hela spiks djup, s4 att spiken
kommer in i slipers (med hiinsyn till bottenplattans djup).

7.3.2 Skurna spikar
Om skurna spikar &r installerade med en luftpumpad hammare eller en manuell
hammare, ir det rekommenderade att hil ska férborras ocksé.

Observera: En rekommendation ir att slipers ska forborras fére montering, hallet
ska vara rakt och exakt lokaliserat. Spiken ska monteras rakt s4 att det foljer detta
forborrade hal. Kvalitetskontroll av denna process ska utforas.

Hydrauliskt eller manuell hammarinstallation:
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Forborra ett 15 mm hél med det fullstindiga djupet for spikinsittningen (om
spiken dr 16 mm).

Borrkronan ska arbetas in och ut ur hilet under borrning for att ta bort allt
overskott. Rekommendation ir att borrningen kors med c¢500 varv/min.

Om tre spikar anvénds, spik nr. tvé bor séttas in pd motsatt sida av spik nr. 1 (av
rilen) for att mojliggora samt mildra paverkan pé slipers innan spik nr. tre sitts in.

Undvik borrning inom 25 mm fran den yttre kanten pa slipers.
Pilothalets djup bor vara borrade hela djupet som skruven behover for att komma
ini slipern. Det mycket viktigt att centrera plattan pé slipers for korrekt inriktning

pa spiken.

7.3.3 Instruktion hur sliper bor skdras

For att forkorta ldngden pé en slipers kan den skiras med en karbidspets
motorségblad eller annan hardmetalsag (t.ex. still sig eller binksig). Om det ir
mojligt anvénds ett speciellt blad som utformat for att skiira plast. Dessa kommer
att ha firre tinder och tredubbla tvirsnittade blad.

Rekommendation sdg med ett blad och diameter p& 24 tum med ca 30
hérdmetaltippade tdnder med 2350 varv/min fungerar sérskilt bra vid sdgning av
kompositsliprar. Tiden for att klippa av standard slipers #r ca 5 sekunder.

En horisontell bandség som har ett metallskirblad med tunnare blad
kommer inte att skapa s& mycket virme och kommer dirfér inte att smilta plasten.

Tiden for att klippa av standard slipers 4r ca 2 minuter.
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Forsiktighet bor vidtas for att undvika att skapa for mycket virme vid skdrningen
for att forhindra smaltning av materialet och bildningen av 6verskattade dngor,
dérfor trubbiga blad och langsam skérhastigheter bér undvikas.

GOR INTE: Sliprar ska aldrig tappas eller kastas eller ha den yttre ytterbehandlad
pa nagot sétt utan att frga en radgivare fran kompositsliper leverantdr.

Det ar viktigt att halla den yttre ytan pé slipers fri fran belastning for inte slipers
livsldngd ska paverkas.

Haller ballasten i bra form:

Det ar viktigt att justera ballasten med jamna mellanrum, nar komposit sliprar
anviandes pé spéren, liksom 4r det med alla andra typer av slipers.

OBS: Om underhaéll av ballasten inte utfors ar det mojligt att spanningarna pa
slipers kommer att 6ka utover férmagan av slipers for att vidmakthélla spanningar

pa spéren.

734 Reparation

Vid igenfyllning av hél eller andra ojamnheter, ska inledningsvis riskanalys utifrdn
milj6- och arbetsmiljé genomforas for att sikerstalla korrekt hantering av de
kemiska produkter som ska nyttjas.



